El6zetes gyartdi hegesztési utasitas (PWPS)

(MSZ EN 1SO 15609-1:2005 szerint)
A hegesztéanyag-kataldgusok a Béhler, Corweld, Esab, Hegpont, Lincoln stb. forgalmazok honlapjan elérheték

Gydrté: Az élel6készités mddja:
Az alapanyagok tipusa:

A kotés és a varrat tipusa: Anyagvastagsag (mm):

Az élelGkészités részletei (vazlat*): Hegesztési helyzet:

A kotés kialakitasa Varratfelépités

Hegesztéstechnologiai adatok

Varratsor [Hegesztési| A hozag- |Aramerdsség|Fesziiltség| Aramnem |HuzalelGtolasi|Hegesztési|Hobevitel

sorsza- | eljaras anyag és sebesség | sebesség
ma sz.jele mérete (A) (V) polaritas (m/min) (cm/min) (J)
2.

A hozaganyag megnevezése és szabvanyos jele:
» Szaritas:
Védbgdz megnevezése:
> Atdramlé gazmennyiség hegfiirdévédelem:
> Ataramlé gazmennyiség gyokvédelem:
Fed6por megnevezése:
» Hegflurd6védelem:
» Gyokvédelem:
A volfrdmelektrdda tipusa és atmérgje:
A gyokfaragas/hegflird6-megtamasztas részletei:
Elémelegitési h6mérséklet:
A hegesztés el6tti héntartasi id6:
Kozbensé hémérséklet:
Hegesztés utani hevités:
Hegesztés utdni hékezelés és/vagy oregités:
(Id6, h6mérséklet, modszer:
Felmelegitési és leh(itési sebesség *):
Egyéb informaciok
» Az impulzushegesztés adatai:
» Anyagatvitel mddja:
> Aramatadé-munkadarab tavolséag:

(név, aldiras, datum)




